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III. ПАЗОГРЕБНЕВАЯ ПЛИТА

Возможности в 
сравнении с 
существующими 
аналогами

Перечень основных отличий и возможностей

 по изготовлению пазогребневых плит 

в экструзионных машинах фирмой «КНАУФ» 

и авторских разработок по изготовлению 

пазогребневых плит

 в универсальных многоместных кассетных формах 

	№

п/п
	Перечень отличий и возможностей
	Авторские разработки
	Фирма 

«КНАУФ»

	1
	Оборудование
	Универсальная мно​гоместная кассетная форма для изготовления пазогребневых плит из строительных смесей.

Свидетельство на полезную модель №25452
	Экструзионная литьевая машина

Изготовитель фирма «Зальцгиттер Анлангенбау Гмбх»

	2
	Геометрические размеры перегородки, в мм ГОСТ 6428-83
	    600 х 300 х 80
600 х 300 х 163
600 х 300 х 246


	667 х 500 х 80

900 х 300 х 80

	3
	Применяемые вяжущие материалы по ГОСТ 6133-84

· цементные вяжущие

        -    известковые вяжущие

        -    шлаковые вяжущие

        -    гипсовые вяжущие
	+

+

+

+
	-

-

-

+

	4
	Применение в ненесущих внутренних перегородках (межкомнатные)


	+
	+

	5
	Применение в несущих внутренних перегородках (межквартирные, звукоизолирующие)


	двойная
тройная
	_

	6
	Применение в наружных ограждающих конструкциях (ненесущих)


	+
	_

	7
	Поверхности внутренних

возводимых конструкций 
ГОСТ 6133-84

· плиты рядовые (Р)

· плиты лицевые (Л), в том числе с формуемыми декоративными отделками,

· гладкая с фасками (несущие и ненесущие)
δ = 163, 246 мм

· под «рваный камень», «плитняк», выпукло-вогнутый орнамент (несущие и ненесущие)
δ = 163, 246 мм (с фасками и без фасок)

· под «резьба по ганчу»
δ = 80, 163, 246 мм (несущие и ненесущие, с фасками и без фасок)
	+

+

+

+

+
	+

-

-

-

-

	8
	Поверхности наружных возводимых конструкций 

ГОСТ 6133-84

· плиты рядовые (Р)

· плиты лицевые (Л), в том числе с формуемыми декоративными отделками,

· гладкая с фасками (несущие и ненесущие, с термоизоляцией и без термоизоляции)
δ = 163, 246 мм

- под «рваный камень», «плитняк», выпукло-вогнутый орнамент под «резьба по ганчу» (с фасками и без фасок, несущие и ненесущие, с термоизоляцией и без термоизоляции) δ = 163, 246 мм
	+

+

+

+
	-

-

-

-


Примечания:

· невозможность использования в материале плит пазогребневой перегородки фирмы «КНАУФ» различных заполнителей обусловлена тем, что горизонтальный гребень плиты образуется с помощью верхнего фигурного ножа экструзионной машины и попадание под режущие кромки ножа посторонних предметов фракцией  более 1мм.  в ребре приведет к разрушению плоскости гребня (задиры);

-  при изготовлении пазогребневых плит в универсальных многоместных кассетных формах горизонтальный гребень формируется в нижнем положении в нижнем формообразующем элементе, а паз образован съемным трапецеидальным стальным вкладышем, что позволяет применять любые заполнители размером фракций до 10мм в ребре.

Р Е З Ю М Е

Пазогребневые плиты, формируемые литьевым методом в универсальных многоместных кассетных формах (авторские разработки) отличаются от пазогребневых плит, изготовленных в литьевых машинах экструзионным способом (методом выдавливания) тем, что:

· в экструзионных машинах возможно получение плит с размером по толщине только 80мм (в универсальных многоместных кассетных формах толщина изготовленных плит равна соответственно 80мм, 163мм, 246мм);

· в универсальных многоместных кассетах возможно применение формовочной смеси из любых вяжущих материалов и заполнителей, в то же время в экструзионных машинах применяется только гипсовое вяжущее без заполнителей;

· применение композиционных смесей с различными вяжущими и заполнителями позволяет существенно расширить область применения пазогребневых плит, изготовленных в универсальных многоместных кассетах, вплоть до применения в наружных утепленных несущих и ненесущих ограждающих конструкциях с готовыми лицевыми декоративными поверхностями, в то время, как пазогребневая плита, изготовленная в экструзионных машинах, применяется только во внутренних ненесущих перегородках в помещениях в нормальном и увлажненном (до 75% относительной влажности) режиме;

· пазогребневые плиты, изготовленные в универсальной многоместной кассете могут иметь готовую отфактурованную декоративную лицевую поверхность (вплоть до сквозного рисунка под «резьба по ганчу»), что невозможно получить при экструзионном методе получения пазогребневой перегородки;
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puC 4.1 TopN3oHTanbHbIM paspes OAVHAPHON NeperopoKy

TexHuueckme XapPaKTepUCTUKK !

TONLIMHE NEPErOPOAKM, MM.........o..evvrrrernnnes 80

Macca 1 M2 NeperopoaKU, Kr.....vv.eevverrrereene, He Bonee 90
MakcuManbHas BbiCOTa NEPErOPOAKM, M............. 36
MakcuManbHas annHa neperopoakm* M............... 6

Mpenen OrHeCTOMKOCTU, Y...vvrvveiree e 2

UHpekc 3Bykomnonaumn**, I8, Ab.........ccooun....... He MeHee 39

* MNeperopopky 6onblueit AnKHbI HEOBXOAUMO BINOMHATH 13 OTAENbHLIX YHACTKOB AAUHOM He Gonee 6M 1 pas-
AenuTeNbHbIX 3nemeHToB (13 MeTanna, 6eToHa), HABEXHO CORQMHEHHBIX C HECYLLIMMIA KOHCTPYKTUBHBIMM 3ne-
MEHTaMU 30aHNR.

** NHpekc 3ykovsonaumm Rw = Ig+2

Pacxon HeobxoanMbIXx MaTepuanos Ha 1 M2 neperopopKy :

Na30rpeBHEBAs MNTA........c.covviveeeereeer s 3wr

Wnakneska OyreHdionnep (Dyreqdionnep Mapo)......1,5-2,0 kr

SnactudHan (Npobkosan) NPOKNAAKA.............c..c..... 33BUCHT OT POPMbI NeperopoaKu
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puc. 4.2 TOPU3OHTaNbHbIA pa3pes ABORHOM NEPEropoakm

TexHU4eckne xapaKTepucTuKu:

TONWMHA NEPErOPOLKM, MM.....ccovrrvirirarereerenss
Macca 1 M2 NeperopoAKK, Kl....ovvvveerrrvrineas
MakcmumanbHas BbICOTA NEPErOPOAK, M.....v........
MakcumansHas AnMHa NepPeropoakn™, M..............
TonLmHa U30AALMOHHOTO MaTepuana, MM.
Mpenen OrHECTOMKOCTU, Y..v.vveeeerrvererereee e

MHReKC 3ByKOM30NAUMM Neperopoaku Is , b......... okono 60,0

* Neperopopky 6onbLIeR AHEI HEOBXOANMO BBIMOMHATH M3 OTAENLHBIX Y4ACTKOB ANMHOM He Bonee 6M U pa3-

AENUTENbHbIX 3NeMeHToB (13 MeTanna, 6etora), Ha[leXHO COeAUHEHHBIX C HECYLWMW KOHCTPYKTUBHBIMK 3ne-
MEHTaMU 30aHunA.

** MHpekc 3Bykousonsun Rw = Is+2

Pacxopn, HEOOXOAMMBIX MaTepPUanos Ha 1 M2 Neperopoaky :

Ma30rPeBHEBAR MIUTA.......vveivricvereeecee v 6 wr
Wnakneska OyreHdionnep (Oyrendionnep rapo)......3,0-4,0 kr
M30MAUMOHHBIA MATEPMAN. ......cvvviiees e 1m2

SnactnyHas (NpobkoBan) NPOKNALKA.......ev.evvereense. 33BUCHT OT DOPMbI NEPEropoaoK.
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